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Sistema avanzato
di salaatura orbitale TIG
tubo-piastra tublera
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Giotto FullControl

per il controllo totale della
saldatura orbitale TIG tubo-piastra tubiera

MAUS ITALIA presentail sistema Giotto FullControl, top di gamma dei sistemi semiautomatici carrellati
per la saldatura orbitale tubo-piastra tubiera di scambiatori di calore.

La progettazione e larealizzazione "in-house” ha permesso diottimizzare il progetto proponendo
un sistema di alta qualitd, composto da:

testa orbitale Giotfo FC250 per la saldatura TIG tubo-piastra tubiera;
programmatore/generatore ad inverter a microprocessore Giotto PG 300 completo di gruppo
diraffreddamento e diinterfaccia "touch”a monitor.

Accessori, opzioni e parti di ricambio per soddisfare ogni esigenza per la saldatura dei tubi alla
piastra tubiera.
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STANDARD

OPZIONALI
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Fixedangle

Vi
Filler wire

devices

Assetto dincidenza dell'elettrodo

L'uso del sistema portaelettrodo conangoli
prefissati siadatta ad ogni geometria di saldatura
erende facile e ripetibile il "setup”

Regolazionia chiave unica

Tutte le regolazioni disponibili per le diverse
geometriedisaldatura necessitano diun'unica
chiave in dotazione.

Registrazione continua della saldatura

Tuttii parametri dilavoro, possono essere
memorizzati su USB "pendrive” e stampati a
bordo macchina

Telecomando con display

Interfaccia semplice edintuitiva, per il controllo
dci paramctri di saldatura. Complcto di tuttii
comandi manuali dellatesta di saldatura.

IWFG

Gruppodi alimentazione rotante per filo
dapporto

Sistemi dibattuta

Montati sulla testa di saldatura consentono la
saldatura per tubi a filo piasta o sporgentie,
quando necessario, per lasaldatura in atmosfera
protetta.

Test Gas

2ndgasline

Settori

Lasuddivisione fino a9 settori del ciclo disaldatura
permette di compensare gli effettinegativi della
gravita sul bagno di saldatura.

Utilizzo 24/7

lIsisterna diraffreddamento potenziato, intemo
alla testa, permette unuso intensivo dellimpianto.

Testgas

L'operatore hala possibilita diverificare e
regolareilflusso del gas al flussostato prima
dellinizio del ciclo di saldatura.

Linea gas diprotezione

E previstala linea gasaggiuntiva, internaal corpo
dclla Giotto FC 250, dcdicataalla protczione
esterna della saldatura.

Argoclamp

Sistema di centraggio e bloccaggio della testadi
saldatura orbitale TIG
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ITALIA

Filo materiale dapporto Tubo Arco Flussodi Ugello gasdella
dellatorcia Giotto FC250 dasaldare elettrico gasinerte torcia Giotlo FC 250

o — — 1 — — — - ——

Saldaturaorbitale TIG

Tecnologia privilegiata per le giunzioni
tubo-piastra tubiera. F L L LT 7L AL S

Test X-ray

Tubo3/4" 14BWG
Materiale 3161

Sporgenzatubo 5 mm (01977)
Spessore piastratubiera 125 mm (4.92")

|
|
Test X-ray Generatore |—
1 |
Tubo T18BWG (e |
Materiale 304L
Tubo afilo piastra

Spessore piastratubiera 72mm (2.83")

Tubo afilo Tuborecesso

spessore dellasaldatura

diametro esternodel tubo t1 spessore della placcatura

gioco fra diametro esterno tubo e foro piastra ) spessore della piastra tubiera

spessore del tubo X traboccamento della saldatura




Fornitura standard

Giotto FC250 M Testaorbitale con cavi (alimentazione/raffreddamentotorcia)

GioftoPG300 B Generatore programmatore digitale ad inverter carrellato

Opzionall

Argoclamp 0 Sistema di centraggio e bloccaggio della testa di saldatura orbitale TIG

IWFG
WTCFT
WTCPT

®MAUS  saldatura

mALIA orbitale TIG
Test X-ray

Tubo@ 26,7 mmx 2,87 mm (1.051" x 0.113")
Materiale ASTMAZ210 *
Sporgenzatubo 5mm (01977)

EEER-  (GiottoFullControl

S Sistema avanzato di saldatura
-fay . . :
T orbitale TIG tubo-piastra tubiera

Materiale TP2316 L

Sporgenzatubo 5mm (01977)
Spessore piastra tubiera 30mm (1.1817)

Prodotto avanzato portatile, adatto per applicazioni complesse.
Sidistingue per affidabilita, precisione, facilita di utilizzo e robustezza.

Affidablle

Preciso

Ergonomico

B Telecomandocondisplay

Cavodimassa

Calibro digitale

Kit staffe porta elettrodo convari angolidiincidenza

Kit per laregolazione e manutenzione della testa di saldatura

Manuale diistruzioni

Valigia per il frasporto

° Gruppo di alimentazione rotante per filo dapporto
0 Sisterna di battuta per la saldatura di tubi a filo piastra con schermo anti abbaglio BlockOut
o Sistema dibattuta per la saldatura di tubi sporgenti (o recessi) a 4 punti di contatto

° Sistermna dibattuta per la saldatura dei tubiin atmosfera protetta

Igézﬂ '{S'
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Regolazione micrometrica

Dispositivo per laregolazione della distanza
dellelettrodo dalla piastra tubiera.

Gamma completa di dispositivi I.-"
dicentratura nel tubo composta Ilf“
damandrini HSportacartuccia |

e cartucce autocentranti HG I/ |
/ Differenti sistemi di battuta WTC f

daselezionareinbasealla |

{
E geometria del tubo e al materiale, f

con schermiMAUS [TALIA BlockOut f"
per laprotezione dallabbaglio. !f

/[

Single key

Gruppo arrivofilo Nuovo sistema di
regolabile serraggio elettrodo

Lavitetangenziale nonnecessita di
chiavidiservizioe renderapida
loperazione di sostituzione
dell'elettrodo usurato senzatoccare
altre parti che potrebbero cambiare
il setting geometrico

Tutte le regolazioni si
eseguono conununica
chiave indotazione.




6;?;0 FC250

Testa per la saldatura orbitale
TIG tubo-piastratubiera

Latesta Giotfo FC 250¢ il frutto diunlungo lavorodi sviluppo e
prototipazione. Ogni componente & progettato e

. realizzato in MAUS ITALIA.
"in-house”

Geometria Geometria
“tubo sporgente” “tubo afilo piastra”

Fixedangle

Assettod'incidenza
dell'elettrodo garantito

Grazie aicomponenti ad angoli predeterminati,

il sistemaproposto per ogni geometria di saldatura é assoluto e
ripetibile.

Facilitale operazioni di "setup’ geometrico

oltre che essere estremarmente stabile e robusto.
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Encoding
\ Regolazione della velocita Posizione precisa
? Programmazione della velocita perifericadirotazione Controllo ottico della posizione angolare tramite
dellatesta. encoder assoluto.

2ndgasline

Linea gasdiprotezione

E previstala lineagas aggiuntiva, intemna al corpo della
HC - cartucciaautocentrante Giotto FC 250, dedicata alla protezione esterna della
saldatura daabbinare al sistema di battuta WTC-Gas2.

Cooling

La saldatura con la temperatura ideale

- = 3 h ;
E;Q L |
| 'efficace sistema di raffreddamento interno della '
testa orbitale di saldatura Giotto FC250 garantisce:

il controllo della temperatura interna del giunto rotante
anche ad elevati amperagqi di saldatura; S

I'utilizzo continuativo in turni h24/7;

I'alta qualita del bagno di fusione con temperatura media pitl % }
bassa dell'eletirodo e del gas di protezione che lo attraversa; |

il miglioramento sensibile delle performance di saldatura.
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Test Gas

Controllo del gas pre-saldatura

L'operatore, tramite il telecomando, ha la possibilita di
verificare e regolare il flusso del gas al flussostato prima

User-friendly.

Pannello operatore sumonitor a colori

E'linterfaccia dove vengono impostati e visualizzati
i parametridilavoro (e settaggio) dellatesta orbitale.

dellinizio del ciclo disaldatura.

Grazie al monitor T
integrato, retroilluminato  gaperan oL e
acolori (touch-screen é _,.
(':Iapacﬂwo.} da12.j‘ | 3 5 é;‘_ :Z:.... >
limpostazione dei Em
parametririsulta ;
estremamenterapidae 4 Iﬂ:
semplificata. ez oo ‘lh v ¢ 41 i || o

9 sé?:tors

Settori di saldatura

E possibile programmare,
tramiteilsoftware integrato, la
suddivisione fino a 9 settori
delciclodisaldaturaper
compensare gli effettinegativi
della gravita sul bagno di
saldatura.

Parametri
disponibill

I Posizione angolare dellatorcia B Correntedinizio

B Tempoinsecondidallinizio del ciclo. B Tempidirampa

B Valoremediodellacorrente. B Tempodiformazione del bagno
B Dataeora B Valoremediodellatensione. B Correntedisaldatura
B Matricola del generatore B Velocita perifericadella testaorbitale. Il Correntedibase
B Matricola della pistola collegata B Velocita del filo d'apporto. B Frequenzadipulsazione
B Operatore B Energiaapplicata B Bilanciamentodellapulsazione
B Nomedel programmadisaldaturain uso B Pregas B Correntefinale

c 2P0 ©MmALS
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GiottoPG 300

Programmatore/generatore
digitale adinverter con
microprocessore di controllo integrato
edinterfaccia digitale sumonitor

Potente e compatto il programmatore/generatore Giotfo PG 300
¢ la propostadi MAUS ITALIA per il controllo della testa orbitale di
saldatura TIG Gotto FC250 a garanzia di una ripetibilita al 100%.

Montato su "carriage pickUp’ con porta bombola.

Potente
m— 1l Compatto
s | Ergonomico

Tempodelpostgas
Velocitadisaldatura

Quantitadifilo dapporto

Settori programmabili: da1a9 pitirampe
Rampe programmabili di salita e discesa

Ciclo di simulazione diagnosi programma

Registrazione continua del "heat input”
(energiaapplicatainkJ)

®mAus

AL
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(@.J Saldatura N°: |5llDD:L| Timer: 0:14
imaar 90000001 Report;
Corrente Tensione

nmh-lnn-

1 89 = R
| 2 .285 mm/ min 40 mm/min
Enargia
64.8ka
[2 =] BT ]

Monitor parametri

®m \isualizzazione chiaraintemporeale dei

principali parametri di saldatura per consentire il
feedback immediato all'operatore.

Programma; TEST_MAUS_L | o 01 a5z

=, Hettrodo ® 2 4mm L35

= ngle s 15.0F
% Prulamlith Ep| B.0mm
. Ntart AVE ‘_[IDJ-"I
% D_ et 130 0.8 mun
| Diametro Saldatura 25,0mm
ugelo filu Pris Gas 2 T p,pSe
Coata —q 7 B G | ™ 2,550
o tunga S | Tempa Salita T3 2,5%ec
Curvi :E _' lempa Uagno 1 0.D%ec
= ‘ s | Offsetfio 0.0 Sec

TLm T T4 Tied ChrvculeBagws . | 1000

[satita_[settori 1-3[settori 4-g]fscttori 7-5|[ piscesa || menu |

Assetto testa di saldatura - Accensione

Variabilifondamentali a garanzia della totale ripetibilita.
Favoriscono lo scambio diinformazioni corrette fra gli
operatori.

B Detinizione della fase diavvio della saldatura

Programma: TEST_MAUS_1 Joperatare: - - | ora: 1503 Programma: |15 1_MAUS_1 | Ju Oz 13

[= ]
Settore 1 120 120 - Settore 2 | 120 240 Spegnimento Asen discesn 30°
“ s —
Cormente 1M r.n &0 Amp | Crwreste on 120 ©h &0 WAy 1 1.1 e Tempao discesa 15| 2,55
L] B ; Offs=t filo v
lampa 190,15/ 1b0.155ec |lemps 110.15 150.15 5f
1 < A 1 ir Batract flo 2.5 mm
Fil suo-—t—' Hio [ Corrente of | 3Qamp
AV Betracy 0.00Vek | 0.0 Omm | RVE/Retrsc 0.00¥el | D_Dmm e, Post Gas 1 17| 4.0/5ex
s L =
15 16 17 T8 Tiaec) Past s 7 18| 0,050
1) o Settore 3 [ 126 266 [l | 0.0
o . Corrente tn 120 “’I 60 /ama Rapporti Home Fle su UsB |
I T lo
o Tempo T0.15| Tb0.155cc ﬁ [v requenza E
Avanzamento 110 mmmin Nisaita ngni 1 Saldature 3
1o 650 mm/ min - r Parametri |
™ - Tisec) AVC/Retract | 0. nohl m #

[Come Jpettors 4 ffestor + lfecters 2 o[ Dimermm ]| e |

[Cooee IFW.“][M,..H][_W.”][ |
Settoridisaldatura

m Definizione del numerodisettori(dala9)e m Definizione della fase finale della saldatura
impostazione dei paramenti per ogni settore

Spegnimento - Rapporti

m Attivazione delle modalita di produzione del

Controllo dell'arco durante il suo spegnimento report disaldatura

,..
I[Il -zI.I ]
Ben ol el AN FIY?-
Frograme:

T ML S

T 0112 WO b (5

Remote control

Report

Registrazione continua Telecomando con display

della saldatura . - . ) -
Interfaccia semplice edintuitiva, per il controllo dei parametridi

Tuttiiparametridilavoro, saldatura. Completo dituttii comandi manuali della testa di

POSSONO essere memorizzati saldaturaoltre a:
su USB "pendrive” e stampati sawio
abordomacchina: sarresto
testgas
«in"time lapse” +selettore on/off filo.
{per angolo dirotazione/n. saldature)

Dotato dicavodicollegamentodi8 m (26 1)
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%
GiottoPG300

Software dedicato alla
programmazione e alladiagnostica
della saldatura orbitale TIG

lIsistema GlotfoFullConiof viene consegnato con installato un
software MAUS ITALIAdedicato alla programmazione infuitiva di
tuttii parametri di saldatura e all intervento tempestivo nella
diagnostica completaper gli eventuali malfunzionamenti.

Conilciclo disimulazione & inoltre possibile
provare preventivamente i programmi memorizzati

dagli operatori (spazio disponibile per oltre 200 programmi).

o Opzionale

| | [INDUSTRY |

LemacchinedellaMAUS [TALIA
vitrasformanoin Smart Factory!

Laconformita del sisterna Giotto FullControl ai requisiti previsti
dal sistema"INDUSTRY 4.0, & stataesaminata
daorganismo accreditato e ritenutaadeguata a permettere
linterconnessione tralamacchinaei sistemi aziendall.
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Sistemadibattuta
a4 puntidicontatto
per lasaldatura di tubi sporgenti

Sistema di battuta per la saldatura
ditubi a filo piastra orecessi con
schermorotante antiabbaglio BlockOut

Sistema di battuta per la saldatura
ditubi in atmosfera protetta




Con leve di manovra manuali per ilrapido

adattamento al passo geometrico dei fubi.

30@6@0'

Sas /—\/"\-

Piti saldatori possono operare
contemporaneamente sulla stessa
piastra tubiera a vantaggio della

produttivita.

Latmosfera protetta e creata tramite iniezione
di gas inerte nella campana conlo scopo di

annullare ognieventuale contaminazione

GiottoFC 250

Componenti opzionali

Gruppo di alimentazione filo
IWFG e sistemi di battuta WTC
per latestaorbitale disaldatura TIG
tubo-piastratubiera GiotloFC250

Gruppo di alimentazione rotante
per filo dapportodal@08ai1mm
(0.0315"a 0.0394")

inbobineda 1kg (2.2 Ib)

Garantisce [apporto
regolare delfilo al bagno
di saldatura.

Il consumo del filo &

sempre sotto gli occhi
delloperatore grazie alla
campana di protezione
trasparente.

®MAUSs Nedy
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orbitale TIG ITALIA

Argo clamp disattivo
per I'infilaggio e lo sfitaggio

della cartucciaautocentrante HP
nel lubo da saldare

per il centraggio e bloccaggio
della testa nel tubo da saldare

Centratori HP

Centratorispeciali per il supporto
del sistema Argo clamp

mm inches Cod.
120+ 125 | 04720492 | HP-5
25+130 ! 0.492 E 0.51"2 HP-6 Quidkehando
128+140 | 0504 = 0551 HP-7
- 133+ 145 ' 0524 <0571 | HP-7A roen’;rgrodsng@fupsoqo fnte;caa;nbfabﬂf
5 [ Bt I et el e
% S 148 <160 0583+0630 | HP-9
Qo [
= 158170 ' 0622+0669 | HP-10
E § 168+180 | 0661+0700 [ HPAi
g. 178+190 ! 0701+0748 | HP12
e 188205 | 0740+0807 | HP3
193 + 215 07600846 | HP-13A
198 + 225 |, 0779 =0886 HP-14
209 :238 1 0823:0937 | HP-14A
23+250 ' 0878+0984 | HP15
245+270 | 0965:1060 | HP-16
265290 | 1043+1141 | HP7
285+312 | 1122+1220 | HP-8

o e



llsistema di gestione
dellazionamento pneumatico
dell Argo clamp avviene
attraverso il gas di saldatura
gia presente abordo

macchina

Lattivazione

dell’ Argoclampé

posizionata in modo

ergonomico sulla testa di

saldatura

@bloccaggio testa r

Sistema di centraggioe
bloccaggio della testa disaldatura
orbitale TIG

Argoclampassicurala centratura eil sostegno preciso della testaal
tuboda saldare.

MAUS ITALIA, forte dellesperienza diprodotti gia brevettatiche
utilizzano lespansione di pinze radiafi,inserisce questa tecnologia
direttamente sulla testa di saldatura GiottoFC250.

Argoclampsiespande istantaneamente allintermo del tubo da
saldare, bloccando la testa orbitale.
Lalimentazione dell Argoclampé
assicurata dal gas di protezione
dedicato alla torcia portaelettrodo.

[




Portale
carrellato
Alimentazione
equipotenziale

Carrello
diservizio

maugite__alia.it

Glbt*ti)SlideDeck E
Giottocaiponer20 X

(Giotto servcoroiey X2
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Giotto

ACCESSOTr]

Mausitalia, per rispondere alle esigenze diun
mercato che sempre pilricerca qualita, efficienza
edesign, ha creato una serie diaccessoria
corredo degliimpianti di saldatura Giotto che
offrono la possibilita dicreare un ambiente dilavoro
moderno, flessibile e funzionale.




Minore affaticamento delloperatore __
o=

Migliore stabilita

6’-;?;0 Slide Deck

Larghezza W mm inches
Profondita D mm inches
Altezza H mm inches
Altezzautile Hu mm inches
Portata kg b
Peso kg b

2060 1 811
1300 | 547
2800 | 1102
2400 945
50 | 110
150 | 330

2860 1 1126
450 | 571
2900 | 1142
2500 | 984
45 1 9
170 | 37

TN I —

Larghezza

Profondita I.—=:—‘| om 1t
Altezza —

Pesocassa kg b
Pesototale kg b

60 : 20
50 | 17
3B ! 78
185 | 408

|
60 : 20
50 | 17
<
185 | 408

-
1 Y,
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Giotto siideDeck

Portale a carrello orizzontale
scorrevole per il supporto della testa
di saldatura tramite bilanciatore

Conlintento di fornire alla clientela ogni accessorio necessario dla
saldatura orbitale TIG tubo piastra tubiera, MAUS ITALIA ha progettato
i portale acarrello scorrevole SkdeDeck propostoindue grandezze:

B GiottoSlide Deck 1800
B Giotto Skide Deck 2800

Fornitoin kit di montaggio il portale Skde Deck permette alloperatore
diagganciare il bilancialore della serie TPB-3A (fornilo separatarmenle).

Slider

Il sistemadi scorrimento & studiato per conferire stabilita e
maneggevolezza almovimento orizzontale della testa di
saldatura difronte alla piastra tubiera.

Ogni portale Giotto Slide Deck include uno Slider per laggancio
diun bilanciatore TPB-3A (fomito separatamente) per il
movimento verticale della testa disaldatura

Arichiesta & possibile installare fino a 3 Slider (2 opzionali) per la
movimentazione di 3 teste di saldatura Giofto FC 250

TPB-3A @ Orrionaie

Bilanciatore amolla perilsostegno eil
movimento verticale della testa

di saldatura con portatada10a14 kg
(da220a308lIb)
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@“O Equipower 20 ™
— I\

Voltaggio dialimentazione Vot -Ph  400/440/480 -3 ¢

. . . E E ! : III
| ! |
Voltagaio inuscita Volt -Ph 2x400 -3 '&L? )

.I:; 1 :«: \I' l
EE S | (o 52
l L -

Larghezza W mm inches 236
177

242
330 L W 4‘

Tensione d'ingresso differente e
disponibile surichiesta

Profondita D mm inches 450
Altezza H mm inches 615
Peso kg b 150

@ﬁw
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NG @tto Equipower 20

Equipower
Alimentatore a potenziale
equilibrato dedicato
all utilizzo contemporaneo
di due impiantiimpianti di saldatura

Per favorire laumento della produttivita, MAUS [TALIA propone
[utilizzo contemiporaneo, sulla stessa piastra, di due o piti sistemi
GiottoFulConirl con le relative teste orbitali TIG GiottoFC250.

Giotto Eqipower 20 € dotato ditrasformatore trifase e punto di
connessione per equilibrare lalimentazione ai due sistemidi
saldatura collegati.

Giotio Eqpower 20 duranle la produzioneevilachei sislemidi
saldatura sidisturbino a vicenda conle variazioni della rete elettrica

garantendo la giusta protezione allelettronica dei programmatori.

Protezione per lelettronica a bordo macchina




Rapidita nella manutenzione
Tutto sempre inordine e protetto

e
6.1;;“0 Service Trolley

| Dimensoni ]
Larghezza W mm inches 740 1 291
Larghezza+testa \WH mm inches 900 : 354
Profondita D mminches 450 | 177
Altezza H mm inches 895 : 352
Altezza +testa HH mm inches 1160 ' 457
Portata ka b 400 : 881
Peso kg b a4 90

@’%‘qw
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Giotto service Trolley

Carrello di servizioe
stoccaggio partidiricambio

Uno spazio dilavoro ordinato e ben organizzato & sinonimo di efficienzae
buonatecnica.

|| Giotto Service Trolley permette di organizzare i ricambi consumabili
delle teste orbitali Giotfoe di contenere tutte le chiavie accessoridi

servizio.

Tre cassettimontati su guide telescopiche a sfera con semratura di
sicurezza centralizzala fronlale.

Ampio piano dilavoro termoplastico

Supporto della testa orbitale che assicura stabilita e funzionalita
Ripianoinferiore con tappetinoingomma

Dotato di4ruotedi@125mm
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Giotto FC250

Caratteristiche generali

Duty Cycle A aow) 250
Velocita orbitale di saldatura (max) pm 10

ID Tubo (min.) mm inches 8,035
0D Tubo standard (max.) mm inches 51 : 2008

Raffreddamento dellatesta di saldatura

Geometria di saldatura

Filopiastra
Recesso (max) mm inches
Sporgente (max.) mm inches

@16
B24
@32

Regolazione distanzaelettrodo

Giotto FullControl

Caratteristiche tecniche del
sistema avanzato disaldatura
orbitale TIG tubo-piastra tubiera

circuito chiusoaliquido
v
30 0118
120 :0,472

opzionale

2000 ,785

150 ,6

530 | 21

475 : 19
12 :26,5

Bobinafilo (peso/@) ka/mm bbs/inches
Diametro filoraccomandato mm inches

+ Diametrofilo (opzionale) o inches

»Diametrofilo (opzionale) mm inches

«Diametrofilo (opzionale) mm inches
Velocitafilo (max.) mm/min inches/min
Larghczza W mim inches
Profondita (senzacentratore) D mm inches
Altezza H mm inches
Peso esclusicavie bobina kg b
Lunghezzacavo m it
Larghezza — om fi
Profondita I__—==-| S
Altezza = cm ft
Pesovaligia ka b
Pesototale ka b

61197

70 23
52 |17
30 '10
3170
18 1397

®MALS
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— Depth

Wire | e
Welding Diametes .:....
Pre Gas 2 n
=1 Pre Gas 1 . :
Up-Slope Time - :
puddie Time -
wire Offset I
Current e iﬁ*‘”i

puddie



Riduttore di Pressione per bombole argon da 50 litri

Alimentazione

Voltaggio di alimentazione (£10%)
Potenzaassorbita kW
Fusibilidirete A

Cos fi/ efficienza

Voltaggio circuito aperto Vdc
Fattorediutilizzo (40°C/04°F.- X=60%) A

(40°CHO4°F.-X=100%) A

Capacita

Polenza di raflreddamento (25°C./77°F) W
Serbatoio liquido di raffreddamento 1USgal
Flussoliquido di raffreddamento (max) ~ Iinin USgpm

L Dimensioni

Larghezza w mm fiches
| Profondita D  mmnches
Altezza (trasporto) H mm inches
Altezza (utilizzo) Hu mm iiches
Peso (senzabombola) ka b

Grado di protezione

Larghezza

Profondita |_-=_—-l om nches
Altezza — cm inches
Pesocassa ka b
Peso totale kg b

20 053
33 087

670, 264
1180, 165
1210/ 477
1510 595
125, 276

Giotto FullControl

Caratteristiche tecniche del
sistema avanzato disaldatura
orbitale TIG tubo-piastra tubiera

Ciclo di lavoro

250 A (40°C/104°F)
60%

210 A (40°CHO4F)
100%

Y
O
v
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Cartucciaa settori

espansibilimod.

Sistemadi autocentraggio )

particolarmente indicato nella saldatura :

tubo-piastra tubiera delle caldaie per I L4
W

diametri interni maggioridi 57 mm (21/4")

(scambiatori di zuccherifici) dove il mm

AR
I

e inapplicazioni verlicali"soltlo testa”

sostegno della testa di saldatura orbitale
e garantito dall'espansione dei settori.
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La centratura della torcia é garantita
dal sistema mandrino + cartuccia

Laselezione del corretto abbinamento

del mandrino serie HS e delfa carfuccia serie HC
si effettua utilizzando la tabella in funzione

del diametro infermo del tubo.

e
ID HC HS

GiottoFC 250

Centratori

Mandrini porta cartuccia HSe
cartucce autocentranti HC per
la testa orbitale di saldatura TIG

mm inches Cod. Cod. . g =
R o tubo-piastratubiera Giotto250B
77+83 ' 0303+0327 | HC-80
82+89 | 0323:0350 | HC-87 | HS-MNNI B
85 :93 : 0335 : 0366 | HC-90 o e e ] q
88+97 | 0346+0381 | HC-95
98+103 1 0386+0466| HC-0
100105 ' 0394:0413 | HCA
105 + 110 04130433 | HC-2
RO | Y ; 0433 = 0453 HC-3 HS-A o e e
15+120 1 0453+0472 | HC4 ]7 :-:ﬂ:dh
120+125 | 04720492 | HC-5 Aed Ll
125 +130 i 0492 + 0512 HC-6
128 +140 ' 0504+0551 | HC7
133+145 1 0524+0571 | HC7A
138150 ' 0543:0590 | HC-8
143+155 105630610 | HC-8A
148 +160 ' 0583+0630 | HC-9
158 +170 | 06220669 | HCAO s e
168+180 ' 06610709 | HCA HS-B } : =l ;~(ﬂ}
178+190 ' 0701=0748 | HCA2 0 .
188+205 ' 07400807 | HC13
193+:215 | 07600846 | HCA3A
108225 | 0770+0886 | HCH4
209+238 | 08230937 | HAUA
223 +250 : 0878 +0984 | HCA5
245+270 ' 0965+106 | HC46
265:200 | 1043:141 | HCA7
285+31, | 1122:1220 | HC48 m
305+330 | 12011299 | HCA9
325+360 | 1279+147 | HC20 | HSC Cre—l
355:390 | 1398+1536 | HC-2! m
385+420 ' 1516+1653 | HC-22
45+450 ' 16341772 | HC-23
445+480 ' 1752+1890 | HC-24
475 + 510 : 1.870 : 2008 HC 25
505+540 | 19882126 | HC-26
535+580 | 21062283 | HC-27 P
575+620 |, 2264+2441 | HC-28 HS-D « | [
615 + 680 2421+2677 | HC-29
B55+700 |, 2579+2756 | HC-30
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3 4 5 6 7 8 9 10 11
BWG BWG BWG BWG BWG BWG BAG BWG BWG  BWG
mm 111 mm [ mm B mm ' mm & mm (11 mm 11 mm (11 mm ¥ mm [ mm B mm ¥ mm é  mm
SPp —» |0.38019,65|0.340/8,64|0.30017,62|0.284/7,21|0.259'6,58| 0.238/6,05|0.22015,59| 0.203'5,16|0.1804,57| 0.165!4,19 0.148!3,76 | 0.134!3,40 0.120!3,0
1/4”
(6,3)
3/8”
9,5
1/2” ]
(12,7)
5/8” |
(15,9)
(%4;] - - b=l = d= |- - - - |ods2i122|0510 129
L)
(;‘;82] : = 0 = = || = s I > B - |0607/154|0.635 161
¥
f”'
(254] - - - - - - - - - 0.670.17,010.704 17,9|0.732 18,6 | 0.760 : 19,3
L)
1.1/4”
(31,8) - - - - - - - - - | 0890 22,6(0.920:23,4|0.954:24,310.982 25,0|1.010 25,7
¥
1.1/2”
(38,1) - - - - - - - - - - - - - | 1.140 28,9|1.170 29,7 1.204 1 30,6 | 1.232 31,3 | 1.260 32,0
]
” M
Lif:] - - - - - - - - - |1.310: 332 1.344 34,1 | 1.390 :35,2| 1.420 :36,0| 1.454 1 36,9 | 1.482 37,6|1.510: 38,3
]
(5?;:8] - - - - - - - | 1.524 38,7|1.560:396| 1.594 405 | 1.640 41,6/ 1.670 42,4| 1.704 43,3)11.732 44,0| 1.760 44,7
%5!(!1;’ 1'.490;37,8 1.570:39,8|1.650 41,8 1.582542,? 1.732:43,9| 1.774 450 1.310-45,9 1844 468 | 1.890 479|1920 48,7|1954 4996|1982 503|2.010: 51,0
” - 1 .
%613’%] 1.740,44,2|1.820:46,2)1.900,48,2|1.932.:49,1|1.982.50,3| 2.024 . 51,4|2.060:52,3 | 2094 532 | 2.140 :54,3|2.170:55,1| 2.204 ;56,0 | 2.232 56,7 | 2.260 ;57,4
” ) : g
%639";] 1.990.50,5(2.070/52,5|2.150 54,5(2.182155,3|2.232 56,6 | 2274 577 |2.310:586| 2344 595 | 2390 60,6|2.420 61,4| 2454 62,3| 2.482 1630|2570 63,7
(722] 2.240156,9|2.320 58,9 2.400 60,9(2.432 61,8| 2.482 63,0 2524 64,1 [2.560/650| 2594 659 | 2640 67,0( 2670 67,8|2.704 1687|2732 69,4 | 2.760 70,1
:;,.szfg;' 2.490/63,3|2.570/65,3|2.650 67,3|2.662168,2|2.752 69,4| 2774 705 | 2.810: 71,4 | 2844 72,3 | 2890 73,4|2.920 74,2| 2.954 75,1 | 2.982 75,8|3.010 76,5
¥ i i
e [2740608(282071,68(2900 73.6(2.932 7452982 757 3024 768|.060.7.7| 3004 788 | 3140 79.7|2.170 80.5[ 204 81,4 5:232 82,1 3260 828
%935"‘;;' 2.990'75,9|3.07077,9(3.150/79,9|3.182!80,8|3.232 82,0| 3274 ' 831 |3.310/840| 3344 ‘849 | 3390 '86,0|3.420 '86,8|3.454 87,7 3.482 88,4 | 3.570 89,1
¥ 1l ]
“(‘,’1 9 3.240'82,3|3.320/84,3(3.400 /86,3 3.432!87,2( 3.482/88,4| 3524 | 895 3.5601 904 | 3504 913 | 3640 192,4| 3.670.93,2| 3704 94,1 | 3.732  94,8| 2,760 95,5
ﬁggf{;) 3.490 88,7(3.570'90,7|3.650 92,7|3.682193,6(3.732 94,8| 3774 '959|3.810/968| 3844 ' 97.7 | 3890 98,8 3.920 99,6 3.954 1005|3982 101,2| 4070 1019
ﬁ:fa) 3.740'95.0|3.820/97,0{3.900/99,0|3.932/99.9(3.982 101.1| 4024 102.2| 4.060 108.1| 4094 104.0{ 4.140 105.1| 4.170 105 9| 4.204 106:8| 4.232 107,5| 4.260 1082

@W




: ! - i 0 ; LE <U oo 2 v OD
“- ; mm f‘. . mm I3 ! mim ‘l. ’ mm [1} ; mm 13 P mm 11 II'I‘II'I‘I‘ “- . mm ff. I]'I"I‘I'I [13 : mm 13 y mm “. ' mm 11 " mm I'I::I'I
0.109:2,77|0.095'2,41(0.08312,11|0.072!1,83|0.065!1,65| 0.058:1,47| 0.049 1,24 0.042!1,07|0.035/0,89| 0.03210,81|0.028/0,71 0.02510,64| 0.022/0,56| <~ SP

o 8 el §el] m f ] el - oss2 3 amsém o.raoé::,s 0186 47 0.1945419 0200° 50 | 0206 52 g‘g;

- - |o2m 53 {021 58 0245 62 0259 65 [0277 70 |0297 73 oaos 77 (0311 79 aam? 81 |03z 82 [0331 ' 84 gg;

0310 79 |0334. 85 (0356 90 | 0370 94 0.334;9.7 0.402 1 10,2 ﬂ416§10.5 0,430%10,9 0436 111 0,444;11,3 0450 1114|0456 . 118 [:E;)

0407/ 103| 0435 11,1 | 0459 117 | 0481 1122 | 0495 126 0.509512.9 0527 134 | 0541 ém 0,555§14.1 0561 143 0.569514.5 0575 146| 0581 1148 (fgf;)
053134 0560 142 | 0584 148 | 0606153 | 0620 157 0.634216,0 0652 165 asasém assoéwz 0686 174 o.w‘zéw.s 0700} 177 | 0.706 179 (%‘,’;)
0657 1660685 17.4| 0.709 180 0.731 1185 | 0.745 189 0.7592192 0777 197 0791520.0 0,895;20,4 0811206 0.319520,3 0825209 | 0831 21,1 [Zf;}
0.782 19,8| 0.870 206 | 0.834 21,2|0.856 21,7 | 0870 22,1 | 0.884 22,4 0902 229 5'.9.'6;23,2 0.330523,6 0936 238 0.944%24.0 0.950 24,1 |0.956 243 [2;:‘4)
1082 2621060 27,0| 1.084 276 | 1.106 28,1 | 1.120 285 1.134;28,8 1152 293 1.195?29.5 1.130530,0 1.186 302 1.194?30,4 1200305 | 1.206 307 ‘{"3‘;{‘;;
1.282 325 1.310 33,3 | 1.334 1 339 1.356 1 34,4 | 1.370 34,8 1.384 35.1 1402 356 1.415535.9 143035,3 1.436 365 1.444;:35.7 1.450 368 | 1.456 37,0 {318)3;
1.532 38,8 1.560 396 1.584 402 | 1.606 ' 40,7 | 1.620 41,1| 1.634 ;41,4 1652 419 16‘@42,2 1680|42,6 1686 428 1.@4;43.0 1.700 431 1.706 1433 {434:‘::;
1.782 4521 1.810 1 46,0 | 1.834 ' 466 | 1.856 ' 47,1 1.870  475| 1.884 47,8 1.902 483 1.915548,5 1.93()%49,0 1.936 492 1.944;49.4 1.950 1 495| 1.956 ' 49,7 [520',’8]
2032 51512060 :523|2084 529|2.106 1534|2120 538|2134 54,1 2.152 54,6 - - ' - - . E = H * B e ?517{:;
22825792310 587 | 2334 '59:3| 2356 ' 598 | 2370 ' 602 2384;60.5 2402'610 a2l g o | 5 sloks]| 8 0 "(’egg;
2532642 2560 650 2584 656 | 2606 ' 66,1 | 2620 ' 665 2834;66,8 2eeiers| - - - i - - A [ ";6%’::;
2782 06| 2810 714 | 2834 720| 2856 725 | 2870 729 2884??3,2 2902 737 SR “l=t=|= 1| dea
3.032 77,01 3.060 778 | 3.084 78,4 3.106 : 789 | 3.120 . 78,3 3.?34?79.6 3.152 /80,1 - - - - - - - - » o ™ ‘?-812{‘;;
3282 83,3 3310 84,1 3334 847 | 3.356 1852 3370 856 3384%85.9 gapiwa| - - | =4 | = - wlwifs]| a §e ?‘J{,’ﬁ;
3532 89,6| 3560 904 | 3584 91,0| 3606 9155|3620 919 3834592,2 gpier] = §=|=da| == al@is]| s §s 3(5%’;;
3782 960 | 3810 968 | 3834 974 | 3856 979 | 3870 983 3,884593.6 gagiont| = ix luinlsis AEETINRE (1(‘,’:'6]
4062 1024{ 4060 1062] 4084 10381 4106 1043{ 4120 1047 414 1060( 4152 1055 - - [ - - | - - sleie] s i agg’é
4280 1087] 4310 1005( 4334 1101| 4356 1108] 4370 1110] 4384 1113 442 1118 - - | - - | - - el ali=]=1- g:f;,
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